ADHESIVE TECHNOLOGIES

HISSEDEREK
YAPISTIRIR

EC-NWD. U°S TR |SGFE L K AT A L O G



ENDUSTRIYEL KATALOG

@

ADHESIVE TECHNOLOGIES

UNICOL srl agirlikh olarak mobilya, kagit-ambalaj ve ayakkabi sanayilerine
yonelik tutkal ve yapistirici madde imal etmektedir. Geleneksel yapistiricilara ilave
olarak, klasik yapistiricilarin etkisiz kaldigr malzemeler tzerindeki yapistirma sorunlarini
¢cOzebilen bir dizi Griin de sunmaktadir.
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ADHESIVE TECHNOLOGIES

Belgelenmis bir kurulusun glivencesi

Sirket, ISO 9001 Kalite Sistemi ve ISO 14001 Cevre Yonetim Sistemi tarafindan 6ngorilen

standartlara 6zellikle dikkat etmektedir. Kaliteye, sirket yapisini ve Uretim slreglerini stirekli

gelistirmeye yénelik bir arag goziyle bakilmaktadir. Ham maddeler, imalat stregleri ve

nihai Grtinler islenmek ve teslim edilmek icin gerekli uygunlugu kazanmadan 6nce ciddi,

siki ve analitik kontrollere tabi tutulmaktadir. Gelismis araglar kullanan kalifiye uzmanlar

laboratuvarlarimizda analizler gergeklestirir.
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ADHESIVE TECHNOLOGIES

AHSAP SEKTORU

Vinyl glues
Poliliretan dispersiyonlar
Hotmelt yapistiricilar

Ahsap imalat sanayine iliskin degisik
ihtiyaglari karsilayabilecek genis bir tiriin

yelpazesi.

KAGIT VE AMBALAJ
SANAYi

Vinil tutkallar
Hotmelt yapistiricilar

Unicol, FDA175.105 Madde 21'e uygun
olarak APEO ve DIBP icermeyen bir Uriin

yelpazesi sunmaktadir.

ENDUSTRIYEL KATALOG
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Uriinlerimiz, kalite standartlarina ve
miisterilerimizin spesifik ihtiyaclarini

karsilayabilecek esnek ve istege uyarlanmig

Uretim streclerine mutlak bicimde riayet

edilerek modern ve etkin ekipmanlar ile imal

AYAKKABI SANAYi
Hotmelt yapistiricilar

Kumas germe, ayakkabi ve kose
sertlestirici imalati ve birlestirmeye
yonelik ve ayrica spesifik musteri

taleplerine uygun trinler.

edilmektedir

)

OZEL UYGULAMALAR

Politiretan yapistiricilar
Polikloro yapistiricilar
Katki maddeleri ve primerler

Geleneksel yapistiricilarin etkili olmadidi
malzemeler  Uzerindeki  yapistirma
sorunlarini ¢ézebilen ve Uriin yelpazesini

tamamlayan Grtnler.



UYGULAMA
ALANLARI:

YUZEYLi PANEL
MONTAJI, IMALATI
GENEL KULLANIM
ALANLARI

PVAc ve EVA BAZLI TUTKALLAR

PVAc BAZLI TUTKALLAR

. OZELLIKLER

. . GZELLiKLER I

Nunivil 16

Nunivil 50

Nunivil 62

Nunivil 80

Nunivil 81

Nunivil 118
M

Nunivil 120
(Nunivil 125
sari renkli)

Mobilya montajinda, bosluklu
panel, yumusak agag kontratabla ve
ylzeyli panel imalatinda kullanilir.

Lamine,masif ahsap ve otomatik pre-
sli kontratablalarin yapistiriimasinda.
Hizli pres sikistirma. Yumusak agag
yapistirma islemlerinde. Seffaf tutkal
cizgisi,hem soguk hem de sicak isi.

Yizeyli panel ve bosluklu panel
imalati i¢in uygundur. Sicak presler-
de kullanilir.

Sert ve regineli ahsap,sandalye ve
masa yapistirma islemlerinde,genel
montaj uygulamalarinda.Seffaf
tutkal cizgisi. CATAS sertifikali.
Beyaz,sari ve ceviz renginde.

Marangozlukta kullanilir.

Seffaf tutkal ¢izgisi. Lamine,masif
ahsap, kontrplak ve yonga levha
(soguk is1) yapistirma islemlerinde.
Apyrica sert ahgaplar icin de uygundur.

Otomatik kamalama makineleri igin.

Sert ahgap sandalye ve masalarin
yapigtilmasinda, genel montaj
uygulamalarinda. Hizli katilasma
ozelligi. Seffaf tutkal cizgisi. CATAS
sertifikalr.

4°

4°

50

00

30

00

00

15.000/20.000

19.000/26.000

20.000/25.000

18.000/22.000

22.000/28.000

250/350

12.000/15.000

10/15 dk.

6/10 dk.

2/4 dk.

8/10 dk.

15/20 dk.

8/12 dk.

8/10 dk.

20/35 dk.

4/6 dk. sert
ahsap
10-15 dk.
lamine

4/8 dk.

10/15 dk.

30/40 dk.
(masif ahsap)

10/15 dk.

10/15 dk.

1

i

I

1

1

1

Nunivil 135

Nunivil 165

Nunivil 175

Nunivil 187

Postforming islemi igin hizli
katilasma &zelligi.

Cok hizli yapistirma islemleri icin.
Yiksek performansli tutkal,sert ve
yumusak ahgaplarin,lamine masif
ahsaplarin yapistirilmasi igin uygun-
dur. Sikistirma presleri icin uygun.

Genel marangozluk uygulamalari.
Laminat, kontratabla,kontrplak ve
yonga levhalar icin uygun.

Hizli katilasma 6zelligi.Elastik tutkal
cizgisi. Beyaz ve sari renklerde

Genel marangozluk uygulamalari.
Laminat, kontratabla,kontrplak ve
yonga levhalarin yapistirilmasinda.

EVA BAZLI TUTKALLAR

Nunivil 211

Nunivil 218

PVC folyolarin yapistirilmast igin
uygundur. Melamin kagitlarda, vernikli
ytizeyler lizerindeki altiiminyum film-
lerde ,metaller ve sert alt tabakalarda
(bir ylizeyin emici olmasi gerekir).
70-80°C'de reaksiyona girer. Diz
ylizeyler ve postforming islemlerinde.

Ahsap paneller lizerinde PVC ve
emprenyeli kagitlarin yapistirilmasi
i¢in uygundur. PVC ve karton
tizerinde genlesmis polistirenlerin
yapistirlmasinda.Yizeyli panel
imalatina 6zel. Solvent icermez.

50

50

0°(5°)

00

6.000/8.000

17.000/20.000

16.000/28.000

19.000/23.000

11.000/15.000

10.000/14.000

6/12 dk.

417 dk.

5/7 dk.

20/30 dk.

7-9 dk.

5-10 dk.

4/6 dk.

2-5 dk.

4-6 dk.

30-35 dk.

20-30 dk.

10-15 dk.

I

I

I

I

1 saat

1"




PVAc ve EVA BAZLI TUTKALLAR

OZEL VINIL TUTKALLAR

. GZELLiKLER I-. . . GZELLiKLER I

E.PI. Sistemi (ind.303 15% 303)
sert,regineli tropik ahsaplar lze-

Ahsap kaplama, emprenyeli kagit
ve laminatlarda. EN 204/205 - D3

30740 dk.

rinde yapistirma islemlerine imkan Nunivil 1006 ve WATT 91 sinifi yapigtinct, w s Uitle (60°: 3/4 dk.) i
Nunivil 270 (77 YoPsirma s 5° 19.000/25.000 1214 dk. 1015 dk. 40 dk. Kontratabla panel retiminde. oAk
Dis mekanlarda kullanilan Griinler
icin uygundur.
Vernikli  polidi It tabakal ;4h§53p 5ap<;a?na,elinprenxelli k7§lt1:e i Tl
e e o e 1620, STTISSCSUE ST, voowaon  020s drasdc
o polyester,  su,emprenyeli  kagit o direnci ve belirginlesmeme &zelligi. : .
Nunivil 308 " e 5 9.000/15.000 6-8 dk. 30-40 dk. Il
kullanilan tek bilesenli zel drdin. Bir
ylzeyin emici olmasi gerekir.
Ahsap kaplama ve laminatlarda.
Merdaneli bikme makinelerinde 6 saat (1. 302)
Nitro vernikli veya parcali politire- Nunivil 1064 hizli katilasma. Tutkal sinifi: EN 4°(5°) 12.000/16.000 416 dk. 10/20 dk. 1 |. 303
tan alt tabakalarda kontratabla ve 204/205-D3/D4 7 giin sonra ( %5 saat (1. )
A masif ahsaplarin yapistinilmasinda @ Ind. 302/303 ile).
Nunivil 330 155" &/sep 2 n ap st maser 0 14.000/18.000 710 dk. 1015 dk. I
katilasma, seffaf tutkal ¢izgisi.Bir
ylizeyin emici olmasi gerekir. Lameller,banyo ve mutfak
mobilyalari icin iki bilesenli sistem.
. X L. Nunivil 1102  Sert ahsaplar icin uygun. 4°(4°) 14.000/22.000 719 dk. 20/30 dk. 5giin
Tutkal sinifi: EN 204/205- D4 7 giin
DIRENCLI PVAc BAZLI VINIL TUTKALLAR TS A
Kapi, pencere, banyo ve mutfak
mobilyalar, cephe panellerive TEK BILESENLI URUN EN 204/205
NNVl 1000 ol cere) bl Totial i 5°(5%)  10.000/18.000 719 dk 20i30dk, %302 D4 ve WATT 91. Hhizl katilagma.
EN 204/205-D3/D4 7 qii %5 ’ ’ ’ ’ 1 saat (I 303) NuniViI 1105 Sert ve yumU§ak ahgapl: diiz lamel 40 5500/8500 7/9 dk 20/40 dk //
ind. 302/303 ile). WAT%'U;fsoenr:iaﬁ(k/ah panel,parke ve dis mekan urinleri-
’ nin imalatinda.Tam korumali.Yiiksek
frekans presleri icin uygundur
Ka, b. tfak .
Aot Eastlive el cephe ince ve sert kagt yizeyli panel
panellerinde(hem sicak hem soduk 6 saat (1. 302) . imala_tlnda. Merdaneli bikme maki- o110 6 saat(l.302)
Nunivil 1028 ~ oimak tzere) kullanie Tutkal snif:EN 30(50)  6,000/10.000 1020dk  2030dk ot Nunivil 1803 neferinde bizh katlagma Tutkalsmfc | 2°(4%) | 19.000/24.000 Gl 1020dk 4 Gar(1303)

10

204/205-D3/D4 7 giin sonra (%5
Ind. 302/303 ile). WATT 91 sertifikali
Miikemmel siirtinme direnci

1 saat(l. 303)

EN 204/205-D3/D4 7 gtin sonra (
%5 Ind. 302/303 ile).
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UYGULAMA
ALANLARI:
Poliiiretan Dispersiyonlar 32 vorLodisi

Su bazli poliiiretan dispersiyon

M.FT. SLEATL REAKTIVASYON ISISI POTA OMRU

. BROOKF. 23°C .
(°C) (mpASS) (°C) KARISIM

URUN OZELLIKLER

3D teknolojisine y6nelik 2K po-
. liliretan dispersiyon. Termoplastik
Nunipur folyolarin (PVC,PO,PP) ve kagitlarin

7020 yapistirilmasinda.
Termo-reaktivasyon isisi: 60-80°.

(5°) 50/600 60/80° 6-8 saat

3D teknolojisine ybnelik 2K po-
. liliretan dispersiyon. Termoplastik
Nunlpur folyolarin (PVC,PO,PP) ve kagitlarin

7021 yapistirilmasinda.
Termo-reaktivasyon isisi: 60-80°.

(5°) 800/1.200 60/80° 6-8 saat

HISSEDEREK
YAPISTIRIR

3D teknolojisine y6nelik 2K po-
. liliretan dispersiyon. Termoplastik
Nunipur folyolarin(PVC,PO,PP) ve kagitlarin

7022 yapistirilmasinda.
Termo-reaktivasyon isisi: 60-80°.

(5°) 1600/2000 60/80° 6-8 saat

3D teknolojisine ybnelik 2K po-
liliretan dispersiyon. Termoplastik
folyolarin(PVC,PO,PP) ve kagitlarin

Nunipur yapistirilmasinda. o 0
7028 Termo-reaktivasyon isisi: 60-80°. (5% 1400/1800 60/80 A

Ozellikle,yiiksek basingli sprey
uygulamalari i¢in uygundur.

3D teknolojisine yonelik 1K po-
. liliretan dispersiyon. Termoplastik
Nunipur folyolarin(PVC,PO,PP) ve kagitlarin

7030 yapistirilmasinda.
Termo-reaktivasyon isisi: 60-80°.

(5°) 1100/1900 60/80° I

3D teknolojisine ybnelik 1K po-
. liliretan dispersiyon. Termoplastik
Nunlpur folyolarin(PVC,PO,PP) ve kagitlarin

7031 yapistirilmasinda.
Termo-reaktivasyon isisi: 60-80°.

(5°) 1100/1900 60/80° 1




UYGULAMA ALANLARI:

COK TABAKALI VE KAViSLI
ELEMANLAR, YUZEYLi PANEL iLE AGAC
KAPLAMA iMALATINDA VE AHSAP
KONTRATABLALARIN MUHAFAZASINDA

UF ve melamin tutkallar

UF ve MUF regineleri

. ()ZELLiKLER l.... . GZELLiKLER .-...

Imalat islemleri icin uygun iki bilesenli

MUF regine. Ciddi seviyede soguk ve 20°: 2 saat 80°: 120 sn.
Resin 942  kaynar su direncinin gerekli oldugu 5,0/6,0 8.000/12.000 30(,: 1 90°: 100 sn. 100-300
Kendine has yapiskanligi olan kendiliginden o 5 durumlarda kullanilan bir yapistirici. :Tsaat 100°: 50 sn.
sertlesen UF tutkal, hizli katilasma ve uzun pota 15 3 saat 60°: 5 dk. Kontrplaklar,paneller ve sandvic paneller-
Resin MF  &mri. Cerceve iretiminde, mutfak ve banyo 4,5/55  4.000/9.000 20°: 2 saat 80° 90 sn. 100-200 de kullanilir.

mobilyalarinda kullanilir. Isi ve neme karsi iyi direng 25° 1 saat 90°: 55 sn.

= I - I . I I I

Yapiskanligi arttiran ilave ézel katki maddeleri o 5
iceren kendiliginden sertlesen UF tutkal,uzun pota 15°: 7 saat 60°: 8 dk.
Resin474  6mrd. Yizeyli panel,kontrplak,panel,sandvi¢c panel ~ 4,0/55  2.000/7.000 20°: 4 saat 80°: 100 sn. 100-200

ve mobilya imalatinda kullanilir. Agirlik orani 2:1 30%2saat  100° 50 sn. U F Tutka I Ia Y igi n EkSi p iya n Ia Y

-l. -

X Dustik formaldehit salinimli sertlestirici ayri bir
Resin 746 madde iceren UF tutkal.Yiiksek performans,uzun
(E1- ayr pota 6mrii ve belirginlesmeme 6zelligi. Yiizeyli veri yok 3.000/6.000 . s 100
sertlestirici) panel, kontrplak,panel,sandvi¢ panel ve mobilya
imalatinda kullanilir. E1 sinifi. Agirlik orani 2:1

14 15

OZELLIKLER




ADHESIVE TECHNOLOGIES

Ozel Vinil

UYGULAMA ALANLARI:

AGAC KAPLAMA,

KAGITLI CEPHE PANELLERI VE
LAMINATLAR BOSLUKLU URUNLERIN
MUHAFAZASINDA

NUNIVIL 1601 kismen yenilenebilir kaynaklardan
uretildigi icin yapistinnct maddelerin kullaniminda
cevresel etkilere iligskin olarak hi¢ kusku yok ki

yenilikgi bir tirtindiir.

Tutkalin kullanimi ve uygulamasinda esasen atmosfere emisyon
(VOC) verilmez ve formaldehit icerigi 200 ppm’den (Apple’lar
20ppm icerir) dustk olup s6z konusu bu degder asetovinil D3
tutkallar arasinda en dustklerden bir tanesidir. NUNIVIL 1601 sa-

yesinde nihai Uriinlerde formaldehit tutkal ptskirtmesi yapilmaz.

URUN OZELLIKLER

Agac kaplamali yiizeyli panel ve sandvig
paneller,emprenye kagit ve sicak (60°)laminat
imalatinda.Ylksek frekansli Griinler igin uygun.
Sert tutkal ¢izgisi.Azalmis sire ve sicakliklar.
En 204/205 D3.sertifikali

Nunivil
1601

Bu durumda drinlerin Ekim 2008 tarihli bakanlik kararname-
si uyarinca ure tutkal kullaniminda zorunlu olan formaldehit
icerigine yonelik kontrol uygulamasina tabi tutulmasina gerek
yoktur. Ayrica diisiik miktarda bir atik ve bunun sonucunda ise

daha az atik giderme iglemi 6ngéralir.

M.ET. KOZIIE ACIK ZAMAN KATILASMA
°C) BROOKFIELD 20°C SURESi
23°C(mpA.S) :
60°C: 2/4 dk.
0 agac kaplama
18 8.000/11.000 15/25 dk. 70°C: 113 dk.

agac kaplama

Hotmelt yapistiricilar

URUN

Unibord 600

Unibord 603

Unibord 606

Unibord
607M

Unibord 624

Unibord 630

Unibord 635

Unibord 658

Unibord 663

Unibord 669

Unibord 673

UYGULAMALAR

Direkt preforming ve postforming
uygulamalarinda dolgu ve kapama islemlerinde.
Seffaf tutkal ¢izgisi. Kisa actk zaman.

Polyester,melamin,lamine PVC ve ABS kenarlarin
yapistinlmasinda.Ayrica CNC isleme merkezleri
icin de uygundur. Yari seffaf tutkal cizgisi.

Polyester,melamin,lamine PVC ve ABS kenarlarin
yapistinlmasinda.
Yari seffaf tutkal cizgisi.

Polyester,melamin,lamine PVC ve ABS kenarlarin
yapistirilmasinda.
Yari seffaf tutkal cizgisi.

Polyester;melamin,lamine PVC ve ABS kenarlarin
yapistinimasinda. Akma 6zelligi iyi. CNC isleme merkezleri ve
softforming uygulamalan icin de uygundur. Yan seffaf tutkal

Gizgisi.

Polyester, melamin,lamine PVC ve ABS kenarlarin
yapistinlmasinda. Manuel kése bantlama
islemlerinde.

ince PVC kenarlarin yapistirimasinda.Manuel
kenar bantlama islemlerinde.Maksimum 160°C.

Kalin polyester,melamin,lamine PVC ve ABS
kenarlarin yapistirnlmasinda.

Polyester,melamin,lamine PVC ve ABS kenarlarin
yapistinlmasinda.Dogrusal biikme 6zelligi. COK
AMACLI URUN.Yiiksek hiz ézelligi.

Polyester,melamin,lamine PVC ve ABS kenarlarin
yapistinlmasinda.Dogrusal bikme 6zelligi. COK
AMACLI URUN.Yiiksek hiz 6zelligi.

Polyester,me/amin_,lamine PVC ve ABS kenarlarin
yapistinlmasinda.lpliklenme yapmaz. Yiiksek hiz
szelligi.

RENK

Seffaf

NGtr

Notr Beyaz

Notr
Beyaz

Seffaf
Beyaz

Notr/Ceviz

Notr/Ceviz

Notr/Ceviz/
Beyaz

Notr/Ceviz/
Beyaz Siyah

Notr/
Beyaz

Nétr/Ceviz/
Beyaz

ENDUSTRIYEL

VISCOSITY
BROOKFIELD
200°C (mpA.S)

2.500/5.000

90.000/110.000

50.000/70.000

50.000/80.000

50.000/80.000

22.000/32.000

10.000/14.000

80.000/100.000

85.000/105.000

60.000/85.000

75.000/95.000

YUMUSAMA
NOKTASI
(°C)

118/128°

97/105°

95/105°

97/107°

105/115°

83/92°

79/83°

100/110°

110/118°

98/108°

90/100°

KATALOG

BAZ

EVA

EVA

EVA

EVA

EVA

EVA

EVA

EVA

EVA

EVA

EVA

HiZ

i

18-30 mt/
dk.

18-35 mt/
dk.

14-35 mt/
dk.

20-30 mt/
dk.

Manuel

Manuel

10-35 mt/
dk.

10-50 mt/
dk.

10-50 mt/
dk.

10-50 mt/
dk.

URUN

Unibord 675

Unibord 682

Unibord 688

Unibord 694

Unibord 721

Unibord 724

Unibord 728

Unibord 729

Unibord 782

Unistik 900

UYGULAMALAR

Polyester,melamin,lamine PVC ve ABS kenarlarin
yapistirimasinda.Dogrusal kenar cizgisi.
Ipliklenme yapmaz. Yiiksek hiz 6zelligi.

Polyester,melamin,lamine PVC ve ABS kenarlarin
ve kéknar kerestenin yapistirilmasinda. Softforming

uygulamalari icin de uygundur.Yiksek hiz 6zelligi.

Masif ahsap,6nceden kompoze edilmis ve plastik
lamine kenarlarin yapistirimasinda. Ozellikle
softforming igin tasarlanmistir.

Masif ahsap,énceden kompoze edilmis ve plastik
lamine kenarlarin yapistirilmasinda.
Softforming uygulamalari icin de uygundur

Yiiksek giris zeminlerdeki silikat/sdilfatlar-
da PVC,ABS ve plastik laminat kenarlarin
yapistirlmasinda.

Masif ahsap,6nceden kompoze edilmis ve plastik
lamine kenarlarin yapistirilmasinda.
Softforming kenar ¢izgisi. Yiiksek isi direnci.

Yiiksek 1si dayanakliligi. 120 gr/mqg’den daha
agir olan kesilmis,6nceden kompoze edilmis
kagitlarda.Regineli ahsaplarda

Agac kaplama, 120 gr/mq’den daha agir olan
S6nceden kompoze edilmis kagitlarin ve recineli
ahsaplarin yapistiimasinda. Yiiksek isi direnci.

Polyester,melamin,laminatlar,PVC ve ABS'lerin
yapistirlmasinda.
HOLZ-HER makineleri igin kartus.

Plastik malzeme,ahsap,kumas,seramik,cam v.b’nin
yapistirlmasinda.
STIK'de hotmelt (L = 220/300) ¢cap: 12 mm.

RENK

Notr, ceviz,
beyaz

Notr, ceviz,
beyaz

Notr ceviz
beyaz/siyah

Notr, ceviz,
beyaz

Notr

NGtr

Notr

Notr

Cesitli

Cesitli

ENDUSTRIYEL

VISCOSITY
BROOKFIELD
200°C (mpA.S)

75.000/95.000

90.000/125.000

125.000/150.000

95.000/125.000

18.000/24.000

110.000/140.000

25.000/30.000

50.000/70.000

veri yok

4.000/8.000

KATALOG

UYGULAMA
ALANLARI:

BANTLAMA

YUMUSAMA

NOKTASI BAZ HIZ
(°C)

110123 A 10-20mY
dk.

1101200  gva >esmy
dk.

1001100 pa 1830mY
dk.

971060 pa 10-30mt
dk.

90/100°  EVAmod. mai mt/

. 18-30 mt/
160 PO o

1551600 po  1&0my
dk.

o 18-50 mt/
160 PO o

110/130° EVA manuel

TA.15/20
sn.

82/90° EVA



UNIBORD PLUS 850 yiiksek 1s1 ve neme karsi
direncin standart EVA ve polyolefin bazli holtmeltere
gore daha fazla olmasinin gerektigi bantlama

uygulamalari icin dligtiinilmus, metalosenden elde

edilen bir Unicol Granudur.

URUNUN AVANTAJLARI:

Mikemmel performans

Seffaflik

Kokusuz

Dusuk yogunluk (distk tiketim)

Yiksek 1sida stabilite

Makinede temizlik

Geleneksel makine kullanimi (EVA - APAO)

Seffaf tutkal ¢izgisi, ylksek isi,su ve buhara direncli
Yiksek yapigma glciu

Yiksek kohezyon glci (APAQ'ya gore daha yluksek)

URUN OZELLIKLER RENK

Polyester
kenar,melamin,laminat,PVC
Unibord ve ABS’lerin yapistirimasinda. ffaf
Plus 850 Ipliklenme yapmaz. seffa
Duglk tiiketim diizeyi.
Yiiksek isi ve nem direnci.

ViSKOZITE
BROOKFIELD

200°C (mpA.S)

20.000/40.000

YUMUSAMA
NOKTASI
(°C)

150/160°

BAZ

Ozel
Kopolimer

UNIBORD PLUS

HiZ

10-50 mt/dk.

ADHESIVE TECHNOLOGIES

Hotmelt yapistiricilar

Profil Sarma

URUN

Unibord 643

Unibord 647

Unibord 681

Unibord 700

Unibord 726

Unibord 728

Unibord 823

Unibord 842

Unibord 845

Unibord
Plus 870

Unibord 6291

UYGULAMALAR

MDF,ahsap ve kontrplak profiller izerinde

agac kaplama,énceden kompoze edilmis kalin
kagtlarin yapistinlmasinda. Yiiksek performansii
drdin.

MDF ahsap ve kontrplak profiller tizerinde agag
kaplama,kalin kagitlarin yapistirilmasinda. Yiiksek
performansli Grin.

MDF ahsap ve kontrplak profiller tizerinde
agac kaplama,kalin kagitlarin(>120gr/mq)
yapistirlmasinda.Cok amagli drdn.

Ince kagit ve sert alt tabakalarin yapistirimasinda.
Orta-uzun agik zaman.Seffaf tutkal cizgisi.

ince kagit ve sert alt tabakalarin yapistiriimasinda.
Yiiksek 1si direnci.Seffaf tutkal ¢izgisi.

Recineli ahsap lzerinde agag¢ kaplama,énceden
kompoze edilmis kagitlarin(>120gr/mgq)
yapistirnlmasinda.Yiksek isi direnci.

MDF ahsap ve kontrplak profiller tizerinde

agac kaplama,énceden kompoze edilmis
kagrtlarin(>120gr/mq)yapistiriimasinda.Yiksek isi
direnci.

MDF,ahsgap ve kontrplak profiller tizerinde
agac kaplamalarin yapigtinlmasinda.Ytiksek
performansli Grin.

PVC,ince ve diz finis folyolarin yapistirlmasinda.
Mikemmel yapisma gici ve islanabilirlik, orta-
uzun agtk zaman. Isi ve neme iyi direncli.

Hem kalin hem de ince finis folyolarin

yapistirlmasinda.Ylksek 1s1 direnci ve sert alt taba-

kalar tzerinde mikemmel yapisma glici

Seffaf tutkal cizgisi.Kagit yapistirma iglemlerinde.

RENK

NGtr

Notr

Notr

Seffaf/san

Sari opal

Notr

NGtr

Notr

Fildisi

Seffaf

Notr

ViSKOZITE
BROOKFIELD

200°C (mpA.S)

40.000/65.000

14.000/20.000

20.000/30.000

3.200/5.400

15.000/25.000
a180°C

25.000/40.000

30.000/50.000

50.000/70.000

6.000/12.000

7.000/15.000

4.200/6.200

UYGULAMA
ALANLARI:
PROFiL SARMA
YUMUSAMA
NOKTASI BAZ HIZ
€0)
931000  Eva  1030mt
dk.
i 10-30 mt/
87/95 EVA "
80/9s° .  1030mt
dk.
73/83° ya  2040mY
dk.
1501600 po  1230mt
dk.
155165  po  18-20mb
dk
1515 pp  1e30m
dk.
9000 pa 10-30mt
dk.
75/850 g | 2070mb
dk.
o Ozel 1540 my/
RLlt Kopolimer dk.
7580°  pua  2040mt

dk.

P U S TR Y E L

HISSEDEREK

YAPISTIRIR

-



ADHESIVE TECHNOLOGIES

Poliliretan yapistiricilar

OZELLIKLER

URON

1K higro-sertlestirici likit poliliretan yapistirici.Solvent icerir.Ver-
nikli parcalari olan ahsap panellerin,melamin panellerin,kege

Isocoll ve cam elyafi yininin yapigtirilmasinda. RENK: Acik Kahve

1K higro-sertlestirici likit poliiiretan yapistirici.Solvent icermez.
Ahsap panellerfibro cimento,metaller,poliiiretan sandvig
paneller,polistiren,PVC,EPS ve cam elyafi yiininin
yapistirimasinda. Mikemmel su direnci.

RENK: AMBER KAHVE

Isocoll 40

1K higro-sertlestirici likit poliliretan yapistirici.Solvent
icermez.Vernikli pargalari olan ahsap panellerin,melamin
panellerin,kece ve cam elyafi ylininin yapistinlmasinda.
Kopma ytiki: >10N/mm2. Mikemmel su direnci,Sinifi: D4
(DIN/EN 204). RENK: ACIK KAHVE

Isocoll 51

1K higro-sertlestirici likit politiretan yapistirici.Vernikli parcalari
olan ahsap panellerin,melamin panellerin,kece ve cam elyafi
ylndndn yapistirilmasinda.

RENK: ACIK SARI

Isocoll 60

1K higro-sertlestirici likit poliiiretan yapistirict. Solvent icermez.
Plastik,altiminyum,EPS ve aliminyum paneller gibi gézeneksiz
alt tabakalari olan ahgap panellerde ¢cabuk katilasma.Kopma
mukavemeti: >10N/mm?2.

Miikemmel su direnci, Sinifi: D4 (EN 204-205) Watt91.

RENK: SEFFAF

Isocoll 70

1K higro-sertlestirici likit poliiiretan yapistirici. Solvent icer-
mez.Ahsap elemanlar, fibrobeton, duvar levhalari, metaller,
laminatlar, plastik, politiretan, PVC, cam elyafi ytint, polisti-
ren alt tabakali sandvi¢ paneller ve vernikli malzemelerin
yapistirilmasi ve montajinda. Mikemmel su direnci, Sinifi: D4
(EN 204-205) Watt?1. RENK: ACIK/KIRMIZI AMBER

Isocoll 80

1K higro-sertlestirici likit politiretan yapistirici. Solvent icermez.
Ahsap elemanlar,fibrobeton,metaller,polistiren sandvi¢
paneller,politiretan,PVC,EPS alt tabakalar ve cam elyafi
ylndndn yapistirilmasi ve montajinda. Mikemmel su direnci,
Sinifi: D4 (EN 204-205) Watt91 RENK: ACIK AMBER

Isocoll 99

ViSKOZITE
BROOKF.
23°C
(mpA.S)
2000/4500

4000/10000

4500/8000

800/1200

6000/8000

3500/6000

4000/7000

ACIK
ZAMAN
20°C

20-30 dk.

20-25 dk.

20-30 dk.

5-7 dk.

20 dk.

50 dk.

5-7 dk.

KATILASMA
SURESI : . -
20°C/65% ISI DIRENCI URUN
U.R.
-40°
40-50 dk. + 80°
Isocoll 6307
-40°
30-40 dk. + 80°
Isocoll 6309
-40°
40-50 dk. + 80°
-40°
515 dk. Py
Isocoll 6500
(Elastomer)
-40°
15-30 dk. + 80°
-40°
70 dk. o
+100 Isocoll ECO
6038 (alcak
modiil)
-40°
15-30 dk. + 80°

ENDUSTRIYEL

I s

o, ZAMAN
23°C 20°C
(mpA.S)

1K higro-sertlestirici likit poliiiretan yapistirici. Solvent icermez.
Ahsap yapi ve marangozluk uygulamalarina yénelik cok amagh
driin.Plastik,PVC, cam elyafi ve cesitli metaller gibi gézeneksiz
alt tabakalari olan ahsap elemanlarda hizli katilagsma.
Poliiiretan paneller ve genlesmis polistirenlerde.Kopma muka-
vemeti: >12N/mm2.

Miikemmel su direnci, Sinifi: D4 (EN 204-205) Watt91. Bar-
bekii montaji igin uygun. Ambalaj: 310 m/l'lik kartus

Renk: ACIK BEJ

Tiksotropik 5.7dk
yapistirici

1K higro-sertlestirici likit poliiiretan yapistirici. Solvent icermez.
Plastik ve aliiminyum gibi gézeneksiz alt tabakalari olan ahsap
elemanlarda hizli yapistirma.

Gemicilige iliskin uygulamalara 6zel. Mikemmel su
direnci,Sinifi: D4 (EN 204-205). Watt91.

Ambalaj: 310 ml'lik kartus. Renk:Seffaf

Tiksotropik

yapistirici 79 min

1K kapatict likit politiretan yapistirici. Solvent icermez. Cok
amacli Urin,orta diizeyde elastisite. Beton zemin, tugla ve
kiremitlerde, genel insaat malzemelerinde, ahsap, cam,
islenmemis, eloksalli, 5nceden verniklenmis aliiminyum,
galvanizli ve énceden verniklenmis levhalarda, celik ve

bakir zerinde yapisir. D6seme baglantilari,dis mekanlar-
daki beton baglantilarda kapama maddesi olarak kullanilir.
Kapilar,pencereler ve metal yapilarda kapama igin:kalaycilik,
cati teknigi, hava borularinda,butil bariyerli isicam montajinda.
Shore sertligi A: 40. UV isinlarina iyi direngli,vernikleme islemi
mimkiin.Sivi ve kimyasal maddelere yiiksek direncli.Kopma
anindaki uzama >600%. Ambalaj:310 ml'lik kartus ve 600
ml’lik unipack.

Renk: BEYAZ ve GRI(diger renkler istege baglidir).

Tiksotropik
yapistirici

Yeni jenerasyon ST- kapatici yapistirici. Solvent ve izosiyanat
icermez. Tas, cam, ayna, cam elyafi, celik, bakir, aliminyum,
vernikli alt tabakalar, MDF, ahsap, polikarbonat, genlesmis
PU-PS alanlarindaki coklu uygulamalar icin uygundur.Kamyon,
karavan, izotermik araglar, konteynerler ve genel olarak tekne
ve gemiler gibi farkli alanlardaki saglam ve elastik baglanti
elemanlarinda. Ayrica nemli alt tabaka payandalari Gzerinde
mikemmel yapiskanlik. UV iginlarina iyi direngli,vernikleme
islemi mimkdn. Shore sertligi A: 38. Kopma anindaki uzama
300%, Kopma mukavemeti: 2,2.

Ambalaj: 290 ml'lik kartus ve 600 ml'lik poset.

Renk:Seffaf

Tiksotropik

yapistirici 19l

60-70 dk.

KATALOG

UYGULAMA
ALANLARI:

TEKNIK

BAGLANTILAR,
KAPAMA
ISLEMLERI,
MONTAJ

KATILASMA
SURESI N
20°C/65% ISI DIRENCI
U.R.
-40°
14-16 dk. +80°
10-12 dk.
(with pres- -40°
sure 50 Kg/ + 80°
cm?)
Curb 2,5 mm: -40°
24 saat +80°
Curb 2 mm: -40°
24 saat +90°




ENDUSTRIYEL KATALOG

UYGULAMA
ALANLARI:
Poliiiretan yapistiricilar Polikloropren Yapistiricilar DIFFERENT

MATERIALS AND
PRODUCTION OF
UPHOLSTERY

visKoziTE KATILASMA VISKOZITE UYGU-
- A BROOKF.  hcI SURESI — URON OZELLIKLER KURU- BROOKE.  ACIKZAMAN | v RENK
URUN OZELLIKLER s ZAMAN " ISI DIRENCI LUK% 20°C 20°C ; ;
23°C 20°C 20°C/65% (mpA.S) SISTEMI
(mpA.S) UR. P
1K solvent bazli termoplastik yapistirici.
Yeni jenerasyon ST- kapatici yapistirici. Solvent ve izosiyanat Tek }’?”/U(layr’cj 2y<'ljr1/U) ;l))ﬁsl;&ﬂnlws 90 dk.: 1 yﬁnl[j 5 K K
icermez. Kaporta,karavan ve gemicilik alanlarindaki ¢oklu . uygulamalarinda.Polieter azli po iuretan ‘ i . prey Irmizi, acl
Isocoll uygulamalar icin uygun.Genis spektrumlu kapatici.Uzun sireli Yari- Bordiir 2 ~40° Unipreni1000 EPS,ah§f3p.,.natgre/ ve sentetik Ifuma§/al.’,derl,meitql 48158 ATBD 120..d:(.'.' & (1-2 yonlii) sarl
ECO 6040 elastisite. Vernikleme islemi mimkin.Shore sertligi:A:40. tiksotropik 30 dk. : . ve plastlk u;ermcle yapistirma islemlerinde.Polisti- yonlu
(a|§ak modiil) Kopma anindaki uzama 300%, Kopma mukavemeti: 2,2. yapistirici mm: 24 saat +90 renin polistirenle yapistirimasinda.
Ambalaj: 290 ml'lik kartus ve 600 m/'lik poset.
Renk: BEYAZ, GRI VE SIYAH
1K Polikloropren yapistirici,solvent bazl.Spatula
kullanilan uygulamalarda. Lamine plastik ve metal
Yeni jenerasyon ST-kapatici yapistirici. Solvent ve izosiyanat nioren 104 elema()Iar,ah§ap,s:k/§.t{.n/ml§ ﬁbef Ievha,nature_l ve 24/2 7 k [ 1
icermez. Tas, cam, ayna, cam elyafi, celik, bakir, aliminyum, Unipren 1040 se"ntetlk kum§§{a(,polruretan,poheter ve EPS”’” 28 -500/8.500 30 dk. Spatula 52
vernikli alt tabakalar, MDF, ahsap, polikarbonat, genlesmis diiz veya ka.v:slr ﬁbe'OdU”SU paneller lzerinde
PU-PS alanlarindaki ¢oklu uygulamalar icin uygundur.Kamyon, yapistirma islemlerinde.
Isocoll ECO  karavan, izotermik araclar, konteynerler ve genel olarak tekne et e _40°
6055 ve gemiler gibi farkli alanlardaki saglam ve elastik baglanti P 15 dk. Y 90°
(ortamodiil) elemanlarinda. Ayrica nemli alt tabaka payandalari izerinde yapistina mm: 24 saat + 1K Polikloropren yapistirici,solvent bazli. Spatula
mikemmel yapiskanlik. UV iginlarina iyi direncli,vernikleme kullanilan uygulamalarda. Lamine plastik ve
islemi mimkdn. Shore sertligi A:55. Kopma anindaki uzama ; metal elemanlar, ahsap, sikistirilmis fiber levha,
300%, Kopma mukavemeti: 2,5. Ambalaj: 290 ml'lik kartus ve Umpren 1041 naturel ve sentetik kumasglar,politiretan,polieter 24128 7.500/8.500 S0dk. SpatU|a San
600 ml'lik poset. Renk: SIYAH, GRI,BEYAZ ve EPS’nin diiz veya kavisli fibro-odunsu paneller
Uzerinde yapigtirma islemlerinde.
2K politiretan higro-sertlestirici yapistirici. Solvent icer-
mez. Tiks.o.tropik (dgmlama yapmaz) ve képliklenmez. 1K Polikloropren yapistirici,solvent bazl:.
Isocoll 196 GL.J.gI(—':'ndlrllm@ pollstlren,.ve.rnlkh levhalar,ABS,eloksalli Tiksotropik Raf Omrii Sprey ve rulo uygulamalarinda. Lamine plastik
(A+B) aliiminyumlu ve toz vernikli ahsaplarin yapistirilmasinda. 11 P (a+b): 5.dk 15-20 dk. 120° ve metal elemanlar,ahsap,sikistirilmis fiber
Shore serti§i:48 saat sonra D: 70-75 Kesme direnci: >120N/ ¢ d 0 0 Unipren 1070 levha,naturel ve sentetik kumaslar,deri, rejene- 17119 400-600 30 dk. Sprey Rulo Kirmizi sani
cm2. . re malzemeler,poliiiretan, polieter ve EPS'nin
Ambalaj: 50 E 400 ml'lik kartus. Renk: ACIK GRI diiz veya kavisli fibro-odunsu paneller izerinde
yapistirma islemlerinde. Isi Direnci: 90°.
2K Epoksi politiretan bazli yapistirici (Karisim 9,4kg+0,6kg.). : : Raf Omril o
Isocoll 6900 Beton lizerine parke kaplama islemlerine 6zeldir. Spatula TIkSO.tIfOpIk (a+b): 120-240 dk. veri yok 2K su bazli yapistirici.Tek y6nli sprey
(A+B) kullanilan uygulamalarda. 9,4:0,6 40-80 dk uygulamalarinda, hizli katilasma.
’ . EPS, politiretan, polieter ve polistiren tabanlarin:
Unipren 1201  kendileri natiirel ve sentetik kumaslar, hidrofil 48/51 50-150 15 dk Sprey Beyaz
(Cat.7806)  pamuk,deriv.b.ile yapistiriimasinda.Derinin : (1yonla) agtk mavi
kendisi veya nattrel kumaslarla yapistirilmasinda.
Kaplama,ayakkabicilik,deri sanayi,izolasyon
v.b.alanlarda kullanilir. Isi direnci 90°.
2K su bazli yapistirici. Tek yonli sprey
uygulamalarinda, hizli katilagsma.
EPS, poliiiretan, polieter ve polistiren tabanlarin:
. kendileri, natiirel ve sentetik kumaslar, hidrofil
Un?re?);?z’oz pamuk, deri v.b.ile yapistinlmasinda. Derinin 53/55 80-120 Kisa 1Spre?/__ Agk mavi
(Cat. ) kendisi veya nattirel kumaslarla yapistiriimasinda. (1yonla)

Kaplama,ayakkabicilik,deri sanayi,izolasyon
v.b.alanlarda kullanilir.



Polikloropren yapistiricilar Katki Maddeleri, Primerler Ve OZEL TUTKAL
iSLEMLERINDE
Yardima ve katki maddeleri
1K su bazl yapistirici.Cift yonlii sprey

UYGULAMA
LAR, YAP|§T|RMA
. S .. . . L --
Unipren 2040 uygulamalarinda. Derive kumaslarin kendileriyle 50 150-250 maks. 240 dk.

ALANLARI:
Yardimca Maddeler VE TEMiZLEME

Tutkal yikama katki maddesi 1:5 oraninda seyreltil-

Tutkal ylkama  vinif ve UF tutkallar icin temizleyi- melidir. Tutkal kalintilarinin temizliginde yardimci 5 kg kova

katki maddesi ci madde, su bazli, yikanabilir olmak lzere rulo ve yikanabilir kisimlar (izerinde Likit ka bi

(TALCV00)  iizeyler icin. kullanilir.Bir kag dakika siiresince reaksiyona girme- 25 kg bidon
sini bekleyin.Suyla yikayip durulayin
yapistirlmasinda. (2yon)

Sprey Beyaz

EVA bazli Temizlenecek kaba ekleyin ve cikarilacak kisimlarin

Hotmelt tutkal kaplari icin te- dékilmeye baslamasiyla beraber birkag dakika Likit .
y'a_pl§t_|."9|er mizleyici. siiresince reaksiyona girmesini bekleyin.Kuru Agik san 4,5 kg bidon
igin sokiicii kisimlarin tamamen cikarilmasi igin spatula kullanin.

** Plastize PVC ve tirevlerinin yapistinlmasi bu iriinlerde yer alan plastize yaglar zamanla baglantinin performansina zarar verebileceginden

énerilmez.
. Plskiirtiin ve birka¢ dakika siiresince reaksiyona
Tutkal icin Tutkal, boya, cila, yag, katran, girmesini bekleyin. Kuru bir bezle temizleyin, suyla 0.25 [t sise
ylkaqu sakiz, kalem izi v.b.¢ikartilmasi durulayin ve temizlenmis ylizeyi kurulayin. /! 5 'iO | b§d§
(7REM000) icin sprey temizleyici. Gerektiginde ¢izik yapmayan spatula kullanin. Te- -10 It bidon

mizlik dncesi ve sonrasinda odayi havalandirin.

i;‘;;‘;’g:;;gfs;ﬁgf";jzoga' . Talimatlara uygun olarak(teknik veriler sayfasina 1 kg teneke kutu
Oxide madde-bevaz. sar ce§viz sivah ve bakiniz) %0,1-0,2 oraninda pigmentlidir, istenilen Toz 5 kg kova
Kirmiz I S viskozite elde edlilir edilmez tozu su igerisinde eritin 25 kg cuval

24 25



ADHESIVE TECHNOLOGIES

Katki Maddeleri, Primerler Ve Yardimci
Maddeler

Ozel yapistinicilar

URUN

Asindirici
bantlar icin
yapistirici

Unifen 540

Unipren 550

Primer

Wamax 385

OZELLIKLER

Desmodur RE %7-8 veya Desmodur RFE
%10 katalizérld,solvent bazli,polidretan, iki
bilesenli yapistirici.Oda sicakliginda
kullanilmalidir. Seffaftir.

Fenol resorsinol recine.Lamel ahsap,agag
kaplamalar ve ahsap baglantilar tizerindeki
yapistirma islemlerinde.

540 %15 sertlestirici ile beraber,lamel
ahsap ve dis mekan kapilara ynelik “Nor-
disk Limtranamd FMBA Enstittisi (D) ve
TNO (NL)" mevzuatiyla uyumludur

Solvent bazli,asetovinil,tek bilesenli
yapigtirici.Seffaftir. Seritlerde uygulanir.

EVA bazli hot meltlerle yapistirilan kenarlar
igin.

UYGULAMALAR

Asindirici bantlarin birlegtiriimesinde.
Bantlarin kullanimi esnasinda isiya iyi
direnglidir.

Su ve hava etkenlerine karsi yliksek
direncin gerekli oldugu ahsap sanayin-
deki farkli yapistirma iglemlerinde:lamel
ahsaplar,agag kaplamalar ve baglantilar.
Viskozite Unifen 540:4000-6000 (kat.
9.000-11.000 ile). Stire ve uygulamalar icin
teknik veriler sayfasina bakiniz.

Verrnikli,cilali elemanlar tizerindeki deko-
ratif bélimler ve ¢ercevelerde,deri,cam
ve kagitlarda.Ahsap ve kagit tzerindeki
kumaslarda.

Hotmelt yapistiricilarla yapistirlacak kenarlar
icin primer. Plastik kenarlar (PVC ve ABS),masif
ahsap, iyi yumusatilmis tabaka ve sékiicti
malzemelerin artiklanini iceren kenarlar Gizerine
uygulanir. Rulo,firca veya sprey ile uygulama

yapilr.

TEKNiK VERI

Vix 3200/3600
MPa-s Kati
17,5-20,5%

Kahverengi likit
Koyu kati:
55-57%

Vix: 3.000 -
3.500 mPa-s

Acik sar likit

AMBALAJ

16 Kg teneke
kutu

5kg: Unifen 540
1,3 kg: Cat 540

0,5Kg Sise

4 Kg bidon




UYGULAMA UYGULAMA

ALANLAR] ALANLAR
Ambalaj sektoril igin Ty KapAvA Ambalaj Sektorii Icin OMAS Ve sezLeR
hotmelt yapistinalar SEKLLENDIRME PVOH PVAc ve EVA Dispersiyonlari

Hotmelt PVOH VE PVAc Dispersiyonlar

. — .- .. — ...

nimeast DO gansps w0 ew om0 sm wsos MISSSS PONflmmahriiiet 0200 75100 sl
Koo k ool Nunivil 5557 PVOH Kullanima hazir ilk serit 23000-26000 7,5-10,0 Seffaf
. utu kapama uygulamalarina .
Unimelt 460 e Graniil 7500 2700 1400 115 Sari 175,105
Unimelt63 “%C % ree Gandl 2050 850 450 110 San 175,105 --_---
Nunivil 5907 PVOH Vual baglantilarda - sprey sistemleri icin uygun 600-1100 6,0-8,0 Seffaf
U.460'dan daha hizli,¢cok
Tepsiler(orta uzunlukta agik
Unimelt 521 zaman) ve aligveris yapanlara Grantl 5800 1900 955 110 Sari 175,105 : . : . )
Bee)) i, Nunivil 5952  PVAC doIgqu geklrdek sargi- yapistiricilar ,ylksek hizli makineler igin 5500 - 6500 40-65 beyaz yar
ygun transparan
o ngf”ere S - - - . : b o --_---
Unimelt Plus Metalosen- diisiik viskozite Granil 2200 850 450 107 Beyaz 175,105
e Cekirdek sargi- yapistiricilar ,yliksek hizli makineler icin mat
Nunivil 5954 PVAcdolgulu I yapIAnErar.y “72200-2800  6,0-8,0
ygun beyaz
UnimeltPlus  Metalosen -yiksekyapisma  Gnul 3650 1400 700 106 Beyaz 175,105

481 glicd
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Ambalaj sektorii icin PVOH, PVAc
ve EVA dispersiyonlar

PVAc ve EVA dispersiyonlari
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Nunivil 5200

Nunivil 5201

Nunivil 5204

Nunivil 5240

Nunivil 5241

Nunivil 5248

Nunivil 5252

Nunivil 5300

Nunivil 5882

PVAc

EVA

EVA

PVAc

PVAc

PVAc

PVAc

PVAc

EVA-Acr

. l —

Oluklu mukavva kapatma islemleri

Karton mukavva kutu kapatma islemleri

Degisik malzeme cesitleri,vernikli veya basili kagitlar izerinde
yliksek yapisma glici

Kagidin yine kagt ile birlestirilmesinde ve kutu kapama
islemlerindE

Kalin kartonlarin birlegtiriimesinde

Otomatik makinelerde kagidin kalin karton ile birlestirilmesinde

Biikme ve sikistirma islemleri igin kagidin kagit ile
birlestirilmesinde

Kalin kartonlarin birlestirilmesinde.Hizli katilasma

Sert malzemeler,UV vernikler icin bir triin. Aligveris yapan kisiler
icin de uygundur

3000 -4500

4500- 6500

3000 - 5000

2500- 3200

1000- 1500

1800 - 2500

1900- 2200

3500- 5500

3000 - 3800

UYGULAMA
ALANLARI:

AYAKKABILAR, KENAR

UYGULAMA
ALANLARI:

KAGIT/KALIN el 1.1 ERTLESTIRICILER VE
BIRLESTIRME, KUTU YONELIK BiRLESTIRME
KAPAMA, ALISVERIS VE ON-SURME
YAPANLAR ISLEMLERI

Vinil dispersiyon

. OZELLIKLER

5-6,5 . Tum kagit-ambalaj imalatlari ve ayakkabi sanayi 60000/
A icin uygundur, ézellikle genlesmis triinler .
Nunivil 4000 Uzerinde rejenere kartonlarin yapistirilmasinda. 0 75000 20/30 dakika
4-55 175,105
4,5-5,5 175,105 HOtMeIt
N . — ....
3,5-55
K rtlestiricil kkabilar igin sii sarl ULy
q enar sertlestiriciler ve ayakkabilar igin sirme ve ®
45-55 - Unitex 4000 termo-reaktivasyon islemlerinde. seffaf 4'?8%20 80/90 EVA
4,5-55
Ke rtlestiricil kkabular i¢in st sarl ML
q enar sertlestiriciler ve ayakkabilar igin siirme ve ®
Unitex 4001 termo-reaktivasyon islemlerinde. seffaf 60.000 110/118 EVA
4,5-55 180°
4-6
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